®BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 
DEUTSCHE 3 PATENTAMT 




® Gebrauchsmuster 



ui 



(11) Rollennummer G 89 14 532.8 

(51) Hauptklasse A61B 17/08 

(22) Anmeldetag 12.12.89 

(47) Eintragungstag 08.02.90 

(43) Bekanntmachung 

im Patentblatt Z2.03.90 

< 5 *> BezeUhnun 9 d es ^S.J. "Stand e s _ ^ ^ ^ ? ^ c h , r ur g - s c he r M1krec lip 

m > Nam e ■««< -•"•»^« ub ;:; t I ;;;s: r r : 4937 

CTO N a«e ond Wohn si t. - . J V. r t re t e rs _ ^ # ; ... 

Dipl. -ing., Pat.-An-alte, 4300 Bielefeld 



G6253 

3.62 



BE ST AVAILABLE COPY 



PATENTANWALTE 

DIPL.- ING. BODO THIELKING 

DIPL.- ING. OTTO ELBERTZHAGEN 



GAOOERBAUMER STRASSE 20 
OASOO etELEFHI-D 1 



TQJEFON: (OS 21) 6 06 2t + 6 3313 
TELEX : 9 32 059 an wit d 



FOSTSCMECKKONTO: MAN 309l 93-302 



AMWALTSAKTE: 15 521 



datum: 07 Dezember 1989 /su 



Anmelder: Hilmar Hubbes, 

Haf erbachstrafie 6, 4937 Lage 



Wundklammer, insbesondere chirurgischer Mikroclip 

Die Erfindung betrifft eine Wundklammer , insbesondere einen 
chirurgischen Mikroclip, mit zwei einander gegenuber- 
liegenden Flanschbereichen aus Metallblech, welche an einem 
Ende in Richtung auf einander zu weisende, aus dem Metall- 
blech der Flansche herausragende Spitzen und an dem anderen 
Ende gegen Federkraft zusammendrvickbare Griff bereiche auf- 
weist . 

Bei einer bekannten Wundklammer dieser Art sind zwei uber 
eine gemeinsame Achse verbundene Blechteile vorgesehen. Die 
Achse wird von einer Wendelfeder umschlossen. Die Wendel- 
feder druckt die Blechteile in Richtung ihrer Spitzen 
zusammen. Die Federkraft wird fur ein Offnen der Wundklammer 
durch das Zusammendrucken der Griff bereiche uberwunden. 

Die bekannte Wundklammer ist vergleichsweise kompliziert. 
Sie besteht aus mehreren Einzelteilen und ist vergleichs- 
weise teuer. Es ist sehr schwierig, diese Klammer zu 
reinigen, urn sie mehrfach gebrauchen zu konnen . 
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Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, eine Wundklammer der als bekannt vor- 
ausgesetzten Art so auszubilden, dafl sie einfach und preis- 
gunstig herstellbar und vergleichsweise leicht zu reinigen 
ist. Die Losung dieser Aufgabe erfolgt dadurch, daS die 
Wundklammer einstuckig ausgebildet ist und einen sich 
zwischen den Griff bereichen erstreckenden , gewolbten, 
federnd elastischen Verbindungsf lansch aufweist . 

Die einteilige Ausbildung der Wundklammer laBt eine einfache 
und preisgunstige Fertigung zu. Daruberhinaus laBt sich die 
erfindungsgemafle wundklammer vergleichsweise einfach 
reinigen . 

Es hat sich als zweckmaflig erwiesen, dafl der Verbindungs- 
flansch sich in Richtung auf die freien Enden der Griff- 
bereiche wolbt . Dies hat zur Folge, daB der Verbindungs- 
f lansch nicht in eine storende Nahe zur Wunde gelangt. 

Es hat sich als zweckmaGig erwiesen, die Wundklammer aus 
Federstahlblech herzustellen . 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausf Uhrungsf orm der Erfindung 
sind die die Spitzen aufweisenden, einander gegeniiber- 
liegenden Flanschbereiche jeweils doppelt vorgesehen und 
durch eine sich in der Verlangerung des Verbindungsf lansches 
erstreckende Aussparung voneinander getrennt. 

Bevorzugte weitere Ausf uhrungsf ormen der Erfindung sind in 
den weiteren Unteranspruchen beschrieben. 

Nachstehend wird eine bevorzugte Ausf uhrungsf orm der 
Erfindung anhand der Zeichnung im einzelnen beschrieben. 
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Es zeigen : 

Figur 1 eine perspektivische Darstellung einer ersten 
Ausf iihrungsf orm der Wundklanuner , 

Figur 2 eine perspektivische Ansicht einer im Aufbau 
gleichen, jedoch geringfiigig anders geformten 
Ausf iihrungsf orm der Wundklammer , 

Figur 3 eine Ansicht des flachen, spater zur Wund- 
klammer verformten einteiligen Stanzteils, 

Figur 4 eine Stirnansicht der Wundklammer im einge- 
setzten Zustand. 

Die Wundklammer besteht aus zwei Seiten, welche uber einen 
einteilig an beiden Seiten angeformten Verbindungsf lansch 3 
miteinander verbunden sind. 

Das gemaG Figur 1 linke Seitenteil besitzt einen Griff- 
bereich 1, an den sich zwei Flanschbereiche 8 und 9 an- 
schliefien, welche sich zur Klammermitte erstreckende Spitzen 
4 und 5 aufweisen. 

Die gemafl Figur 1 rechte Seite besitzt einen Griff bereich 2, 
an den sich unten die beiden Flanschbereiche 10 und 11 mit 
Spitzen 6 und 7 anschlieGen. 

Die beiden Flanschbereiche 8 und 9 einerseits sowie 10 und 
11 andererseits sind durch Aussparungen 12 und 13 vonein- 
ander getrennt . Die Breite der Aussparung entspricht der 
Breite des Flanschbreichs 3. Die Breite b der Wundklammer 
ist uber die gesamte Hohe annahernd gleich. 

In Figur 3 ist das die Wundklammer gemaB Figuren 1 Oder 2 
bildende f lachliegende Blechstanzteil gezeigt. 

Figur 4 zeigt eine Stirnansicht der Wundklammer im einge- 
setzten Zustand. Es werden die beiden Wundrander 14 und 15 
miteinander verklammert. 
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Schutzanspruche : 

1. wundklammer, insbesondere chirurgischer Mikroclip, mit 
zwei einander gegenuber liegenden Flanschbereichen aus 
Metallblech, welche an einem Ende in Richtung auf einander 
zu weisende, aus dem Metallblech der Flansche heraus- 
ragende Spitzen und an dem anderen Ende gegen Federkraft 
zusammendruckbare Griff bereiche aufweist, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafi die Wundklammer einstiickig ausgebildet ist und einen 
sich zwischen den Gr if f bereichen (1;2) er streckenden ge- 
wolbten, federnd elastischen Verbindungsf lansch (3) auf- 
weist . 

2. Wundklammer nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi der Verbindungsf lansch (3) sich in Richtung auf die 
freien Enden der Griff breiche (1; 2) wolbt . 

3. Wundklammer nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

daQ sie aus Federstahlblech besteht. 

4 . Wundklammer nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 
dadurch gekennzeichnet , 

daQ die die Spitzen (4; 5 und 6; 7) auf weisenden , ein- 
ander gegeniiberliegenden Flanschbereiche (8 und 9; 10 und 
11) jeweils doppelt vorgesehen und durch eine sich in der 
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Verlangerung des verbindungsf lansches (3) erstreckende 
Aussparung voneinander getrennt sind. 

5. Wundklanuner nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
4, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die die Spitzen (4; 5; 6; 7) aufweisenden Flansch- 
bereiche (8; 9; 10; 11) an ihren freien Enden abgerundet 
ausgebildet sind. 

6. Wundklammer nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dao sich die Griffbereiche (1; 2) viber die gesamte Breite 
(b) der Wundklammer erstrecken. 

7. wundklammer nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
6, 

dadurch gekennzeichnet, 

dao der Verbindungsf lansch ( 3 ) am Ubergang zu den durch 
Flanschbereiche (8; 9; 10; 11) und Griffbereiche (1; 2) 
gebildeten Seiten zunachst mit einem engen Radius zur 
Klammermitte und danach in einem geringen Abstand von den 
Seiten verlauft, bevor er eine mittlere gemexnsame 
Wolbung bildet . 

8. wundklammer nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 
7, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB sie ein verformtes Stanzteil aus dunnwandigem Metall- 
blech ist. 
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